Yuksek hassasiyetli-
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Uretim
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|: NGd
mediMill

PFM 4024-5D

OEM-Nesil
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PRIMACON Makine konseptleri

PFM 24 Serisi PFM 4024-5D
Makine tipi: PFM 24 mediMill PFM 24 NGd PFM 4024-5D
XIYIZ [mm] 240/240/240 240/240/240 400/240/350
Kontrol Unitesi Heidenhain Heidenhain Heidenhain
Eksenler 3-5 3-5 3-5
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PRIMACON Makine konseptleri

Maks. Is parca-@ : yak. 100 mm / 200 mm Maks. Is parca-@: yak. 290 mm |
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PRIMACON Makine konseptleri

Freze mil modelleri
Maks. Devir dev/dak 50.000 40.000
Gucg S1 KW 6,0 3,9
Tork S1 Nm 1,6 3,8
Takim arayuzu HSK F 32 HSK F 32
Dinamik boy genisleme Entegre Istege bag
kompenzasyonu

Gerektiginde daha yuksek devirler gerceklestirilebilir
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PRIMACON Makine konseptleri

Freze mil modelleri

Maks. Devir dev/dak 60.000 42.000
Glg S1 KW 11 16
Tork S1 Nm 1,75 12
Takim arayuzu HSK E32 HSK E40
Dinamik boy genisleme Entegre Entegre
kompenzasyonu

: 5 istege istege
Icten sogutucu bagl bagh
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PRIMACON PFM 24 Serisi

Teknik ozellikler:

Takim Kapasitesi:

Yapt.

Agirhk:

Ebatlar :

Makine rengi:

40 / 80 takim yeri (Cift kol kavrayici)

Moduler konsept 3-5 Eksen

Maks. 1.200 kg
1.950 x 1.600 x 2.100 mm (E x D x Y)

RAL 1013 (Opsiyonel istenildiginde RAL-Renkler)

- DQIMACON]




PRIMACON PFM 4024-5D

Teknik ozellikler:

Takim kapasitesi:

Yapt.

Agirhk:

Ebatlar :

Makine rengi:

60 veya 100 takim

5-Eksen Konsepti, entegre doner eksen ile
3-Eksen Konsepti aclli tabla ile

Maks. 4.000 kg
2.200 x 1.900 x 2.200 mm (L x B x H)

RAL 7035 (Opsiyonel istenildiginde RAL-Renkler)

- DQIMACON]




Daha fazla Makine Aksesuarlari

> 3B Prob is parca olcum igin (OMP40 veya OMP400)
> Lazer takim olcum (BLUM Nano NT / BL105)
> Minimal-Miktarda sogutucu yaglama sistemi
> Tam puskurtmeli yaglama

> Yag buhar emici

> Toz yapan malzemeler icin emici
> Yangin sondurme tesisi

. Is parca baglama sistemi (EROWA, Sistem 3R)

> Takim tutucu sistemleri (Pens tutucu, Isitmali takim tutucu)

PRIMACON




PRIMACON Makine konseptleri

Makinelerin élcimlemesi

Olclimleme icin takimlar:

> Cesitli olcum ve kalibrasyon ekipmanlari

> Acl hatalarin yerini belirlemek icin yuksek dogruluk
derecede Ol¢u standartlari.

- Kizaklarin kalitesini ve hizalamayi test etmek igin
lazer interferometre (Dizlemsel, Yunuslama, Sapma, vs)

» Lineer eksenlerin kalibrasyonu ve dinamik olcumleme icin karsilastirmali
Olcum sistemi ve capraz 1zgara enkoderi.
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PRIMACON Makine konseptleri

Makinenin Olcimlemesi

—— 1 um/div
Ball bar testi: T
NP
Y
L] '
T '
Messung 2: R0O3n100.kgk Exzentrizitat:
Maschinentyp: PFM 24 NGd Radius: 3 mm
SNr. / Baujahr: 05136/ 02 / 2008 Vorschub: 100 mm/min
Kommentar: MeRtemperatur 20°C Start- / Messwinkel: 45 /360 Grad
ohne Kreisumkehrspitzen - Kompensation Messrichtung: minus
Messebene: XY
Datum/Uhrzeit: 13.02.2008 09:05:56 Prufer:
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PRIMACON Makine konseptleri

Makinenin Olcimlemesi

VML-
Olcuimu:

Maschinentyp:
SNr. / Baujahr:

Messart:

Dateiname:
Vorschub:
Messverfahren
Messachse:

MeRtemperatur 20°C

Abweichung [um]

PFM 24 NGd
05136/ 02/2008

VML

037_z_3.vml
500 mm/min
Linear

Z

mit unlinearer Langenkompensation
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Messlange [mm])
Kenndaten nach VDI/DGQ 3441
Messpunktanzahl: 25 U min: 0.00 pm
Zyklusanzahl: 3 U max: 0.16 um
Linearkorrektur: Aus U mit: 0.07 um
Ps min: 0.24 ym
Ps max: 0.73 um
Ps mit: 0.47 pm
P 0.96 um
Pa: 0.36 um

PRIMACON




Teknik Ozellikleri ve
uygulama ornekleri

Konusmaci:
Stefan Linder
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PRIMACON PFM 24 Serisi

Teknik 6zellikleri:

Cesitli uygulamalar icin moduler esneklik :

-~ Mikro frezeleme, Mikro delme, Yuksek hizli kesim
uygulamasi, Tagslama, Gravur ve Menevis yapma

Electrospray lo
o (ESI-
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PRIMACON PFM 24 Serisi

- 4
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Teknik ozellikleri: %

Mil dinamik boy genisleme icin dengeleme tertibati

- Mil eksenin termik ve dinamik boy genislemesi
icin dengeleme tertibati

- Dinamik Sistem > Olgiim gercek zamanl yapilir
- Sensor kirlilige karsi duyarsiz

- Dengeleme dogrulugu = 2,0 um

PRIMACON




PRIMACON PFM 24 NGd

Is parca aciklamasi:

> 2/3 Platine

»  Haute Horologerie

> Malzeme: CuNi7 Zn39 Pb2 Mn3

: PRIMACON




PRIMACON PFM 24 NGd

Musteri talebi:

Kalite:

Isleme suresi:

Baglama:

Deliklerin pozisyon ve hassasiyet dogrulugu
cep derinliklerin toleransi 10u altinda
Yuzey kalitesi Ra 0,8 altinda

On ve arka yiiz islemesi < 40 dak.

Iste§e bagl olarak otomatizasyon segenegi ile
16 platinlerin gcoklu baglamasi

‘ PRIMACON




PRIMACON PFM 24 NGd

Uyqgulama:

. On ve arka yiz isleme icin PRIMACON
baglama duzenegqi

> 50'000 dev./dak. Mil
boy genigleme dengeliyici ile

> Blum BL105 Lazer ile takim uzunlugun
Olctimu

> Tam puskurtmeli sogutma

’ PRIMACON




PRIMACON PFM 24 NGd

Netice:

. Isleme sliresi 37 dakika
. » Pozisyon toleransi < 3um
- Cep derinlikleri 4 pm

. . Yizey piriizligi Ra <0,8

’ PRIMACON




PRIMACON PFM 24 Serisi

Teknik 6zellikleri:

Rulman yatakl tabla sistemi:

- Girig/gikis yaparken rulmanlar donerken sessiz
harekt

- Birbirine yakin olan rulman dagilimindan dolayi
yuksek tasiyabilme oOlgusU

- Bosluksuz on gerilmis bilyali vidalarin ve firgcasiz
motorlarin sayesinde hassas pozisyonlama

- Metal lameller tarafindan kirililige karsi korunur

PRIMACON




PRIMACON PFM 24 NGd

Is parca aciklamasi:

ﬁ
- Ayna yuzeyleri

- Lazer teknigi / Arastirma

> Malzeme Cu 99,99 %

: PRIMACON




PRIMACON PFM 24 NGd

Musteri talebi:

Kalite:

Isleme suresi:

Baglama:

Yuze duzlugu 2 um altinda, yuzey kalitesi
Ra 0,01 altinda

Onceden islem gormus bir pargadan 10 dak. altinda

Bir vakum baglama plaka ile sabitleme,
vakumun ariza durumunda makine durdurma ile
vakum kontrolu

: PRIMACON




PRIMACON PFM 24 NGd

Uyqgulama:

> Bir vakum baglama
dlizenegin eklenmesi

L

o —~ . Bir Vakum agma/kapama
y dugmenin baglanmasi

Mlkroprﬁzislons-Bearbedungszemmm }

PFM 24 NGd

> Bir elmas freze kafanin
yapimi ¢ap 100 mm

: PRIMACON




PRIMACON PFM 24 NGd

Netice:

. Isleme siresi 7 dak

»  Bir sinter seramik vakum plaka
uzerine baglama

> Duzlik < 1um

»  Yuzey puruzligu Ra 0,008

° PRIMACON




PRIMACON PFM 24 Serisi

Teknik 6zellikleri:

Otomatik is parca degistirici:

- Palet sistem olarak veya robot tarafindan direk
kullanim icin uygulanabilir

-~ CNC kontrol Uzerinden palet yonetimi
- Yenileme her zaman mimkundur

-~ Palet sistemi olarak bir 6rnek:

25 veya 48 Palet, Tip Erowa ITS 50 ya da 3R
Macro 54

PRIMACON




PRIMACON PFM 24 NGd

Is parca aciklamasi :

- Intraokuler (g0z ici) lens

>Katarakt tedavisi

> Materyal: higroskopik plastik

: PRIMACON




PRIMACON PFM 24 NGd

Musteri talebi :

Kalite: Capak olusumu olmadan dis kontur Frezeleme,
tutucu ayaklarda titresim izleri oilmadan.
On tornalanmisg lense gore konsantrikligi < 0.02mm

Otomasyon: 500 adet lensin Tam otomatik Frezelenmesi.
Isleme siiresi: < 45saniye / Lens ve is parca degistirme dahil
Baglama: Bir is parca baglama kontrol ile, mevcut bir lens

konturun Uzerine esmerkezli baglama.

: PRIMACON




PRIMACON PFM 24 NGd

Uyqgulama:

> WPC (Ahsap Polimer Kompozitleri)
musteriye gore uyarlanmasi

. Uc ceneliaynada is parca baglamasi tek
baglama

> 100 adetli paletinden, bir vakum tutucu
yardimiyla ig parga yukleme ve degisimi
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PRIMACON PFM 24 NGd

Netice:

AccV Spot Magn Det

Isleme silire < 40s

Onceden tornalanmis
IS parcalarin merkezi
baglanmasi igin, pnomatik
mekanizmali 3 ¢ceneli ayna.

ls parcanin dayanimin
kontrolu igin, ana basing delikler
ile formlu ayna ayaklari.

Vakuum — en uygun is parca
degisimi igin

28
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Teknik o0zellikler

PFM 4024 — 5D
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PRIMACON PFM 4024-5D

Teknik 6zellik:

Otomatik punta

- Bas tarafli destegi icin yardimci donanim
—> Sabitlik (en lyi ylzey kalitesi!)

» DoOner punta (Gezer yatak)

- Otomatik is parca degisimi garanti edilir

= DRIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Is parca aciklamasi:

»  Elektronik komponentler: Parca ailesi
72 cesitli Komponentler ile

> Malzeme: Aliminyum alasimlari,
PEEK, yuksek alasimli ¢elikler

’ PRIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Musteri talepleri:

Kalite:

Programlama:
Isleme suresi:

llave slreleri:

Baglama:

Ozellikler:

Sekil ve konum toleranslari <0,005mm
Yuzey puruzlugu Ra 0,2, EMV-gecirmezligi

3+2-Eksen isleme
belirtilimedi

VDI 2852 gore talastan talasa suresi 6,5
saniyenin altinda

belirtiimedi

Karigik malzemelerin ve gesitli plaka seklindeki
IS parcalarin tam otomatik imalati ve yikamasi

; PRIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Uyqgulama:

> Hirth digli ile Otomatik punta

- Tam puskurtmeli sogutma ve icten sogutma teknolojisi
- Talas tasiyici Standard

. Mil 427000 dev./dak.

> Hidrolik Merkezi Stkma Mengenesi

- Robot hicresi digsal takim magazin ile, ultrasonik
yikama makinesi ve is parca haznesi

; PRIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Netice:

v v v

e v v
' - \——

ki is parca icin sureg ile birlikte
teslim edildi

Proses guvenirligi hatta
<0,005mm toleranslarda ve

Ra 0,2 bir ylzey kalitesinde dahil
olmak lzere

llave sure 6,2 saniye VDI 2852

Otomatik punta yardimiyla is
parcalarin tek bir baglama ile
islenmesi

- PRIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Otomatik Uretim isletmesi i¢in kontrol ve organizasyon yazilim

T
» Proses denetimi (is parca yiikleme- / %
bogaltma, Palet tagimalari)

Komplette Informationen und alle Bedientatigkeiten in realgetreuem Abbild der Anlage
i -lalx| Werkzeugmagazin

|IEE=E=E= . Arayuzleri (CAM baglantisi, ERP-Sistem

=EEEEE baglantisi)

Production Control Software

. Imalat bilgileri (Siparisler, is planlari,
(kapasite kullanimi)

Werkstlickinformation

——— | , Isletme malzeme organizasyonu
= (Takim organizasyonu, veritabani erigimi, NC-
e veri hazirlama)

—= . Veri kaydetme (MDE/BDE, kapasite
kullanim derecesi, teknik kullanilabilirlik)

> Ek fonksiyonlar(Simulasyon, SMS bildirimi,

-wen DRIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Robot baglanti ile Uretim Yonetim Sistemi

Robot sistemi Yukleme ve bosaltma
Istasyonu

o= DRIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Diger otomasyon konseptleri:

Robot baglanti ile Uretim YOnetim Sistemi

3 adet veya 10 adet ile otomasyon
PFM 4024-5D Rotatif zincirleme

Dogrusal
zincirleme

-wex DQIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Technik 6zellikler:

Aqirlik dengeleyici ile yuksek dinamik konsept

- Egilme ekseninde agirlik dengeleyici

—> son derece dinamik Makine konsepti

. Is parca orta noktasi, désnme ve egilme eksenin
merkezinde

- X, Y ve Z lineer eksenlerinde az dengeleme
hareketleri

e DRIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Is parca aciklamasi:

> Dovme kalibi

> Malzeme: Sertlestiriimis ¢celik 60 HRC

’ PRIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Musteri talebi:

Kalite:

Programlama:
Isleme sre:

Baglama:

Sekil ve konum toleranslari +/-0,0025mm
Yuzey puruzlugua Ra 0,8

5-Eksen eszamanli
< 12 saat

Erowa ITS 115

‘ PRIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Uygulama:

- High Dynamic Konsepti

Lineer eksenlerinde minimum dengeleme hareketleri
ve egilme eksendeki agirlik dengeleyici dolayindan
olaganustu kontrol kalitesi

~-S0guk hava nozulu

- Talas tasiyici

., Freze mili 42000 dev./dak.

’ PRIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Netice:

42

Surec ile birlikte, dovme kaliplar icin
teknoloji teslim edildi (4 gtn bir sire
icersinde makine igletmeye alindi ve
seri Uretimi baslatildi.

Talep edilen toleranslarda ve yuzey
kalitelerde proses guvenirligi.

High Dynamik Konzept dolayindan
serbest bicimli ylzeylerin 8 saatlik
bir isleme sure icersinde ekonomik
islenmesi

PRIMACON




PRIMACON PFM 4024-5D

Teknik 6zellikler:

Dar alanlarda esnek is parca kullanimi:

- Is parca degistiricisi makineye entegre edilmistir

- Uygulama, palet sistemi veya
Robot kullanimi olarak

- Palet yonetimi otomatik olarak CNC-kontrol tinite
Heidenhain ITNC 530 Uzerinden

- Isleme siire boyunca paralel donatim mimkindr

s DQIMACON]
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Dikkatiniz igin |
Tesekkiir ederiz

Ihr PRIMACON-Team
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