2138

TECHNISCHE DETAILS

VERFAHRWEGE
X
Y
yA
B-Achse (Schwenkachse)
C-Achse (Schwenkachse)

VORSCHUB / EILGANG
Linearachsen
Schwenkachse B

Rundachse C

BESCHLEUNIGUNG

Linearachsen

m/min
°/min

°/min

m/s?

POSITIONSGENAUIGKEIT VDI/DGQ 3441

Standard Linearachsen

High precision Linearachsen P/Ps in mm

Rechtwinkeligkeit

Auflosungsvermogen

P/Ps in mm

pm/100 mm

AUFSTELLPLAN

2100

FRONTANSICHT

CNC STEUERUNG
400 Heidenhain iTNC 530 / TNC 640
240
350 ARBEITSSPINDEL
-20° bis +110° Drehzahlbereich U/min  500-80.000
360 (endlos) Leistung KW 2-16
Drehmoment Nm 1,2-12
Werkzeugaufnahme HSK 25/32/40
40
12.500 WERKZEUGWECHSLER
180.000 Speicherplatze 60-100
Werkzeugdurchmesser mm 40
10 WERKSTUCKHANDLING OPTION
Speicherplatze 12-71
Wechselzeit S <20
0,003/0,001
0,0015/0,001 DIVERSES
1.5 Maschinengewicht kg 3.100
0.1 Raumbedarf m?2 2,2x19
Service Tiiren
Schaltschrank
//// ”—\\ \\‘\/
/ Il \ =3 \
S / il \ ~= \
) / Il \ \
800 f \ \
=L
~.
\.
\ \\ =
\ 4 R
\ \
41 N \
~ ”//»\ - I
= Tl o e 1
= | Service Tir Tiir fir |
Werkzeugwechsler Werkzeugwechsel //
/
7/
__800___
A |
| Tiir Werkstiickwechsler /
\ [ Werkstiickbeladung
- ‘—7—————J
Schieheflr DRAUFSICHT

Serviceklappe -
Frontverkleidung

BERATUNG UND SERVICE VON PRIMACON

Umfassend und kompetent — von Anfang an

PRIMACON Beratung

Vom ersten Verkaufsgesprach an untersttitzen wir Sie
bei der Wahl der geeigneten Maschinenkonfiguration
und beraten Sie im Speziellen zu:

Programmierung

CAD/CAM

Frastechnologie

Werkzeugen

Spanntechnik

OOOOBO®

Schmierung und Kihlung

PRIMACON Anwendungsberatung
& Schulung

Unsere Spezialisten beantworten gerne |hre Fragen
rund ums Frasen oder Programmieren und unter-
stiitzen lhre Fertigung kompetent mit moderner CAD/
CAM-Technologie und unserem Know-how. Dartiber
hinaus bieten wir Ihnen auch Schulungen zu Betrieb
und Instandhaltung unserer Maschinen an.

PRIMACON Ersatzteil-Service

Ersatzteile sind bei uns zu 55% verfligbar. Bei einer
Bestellung bis 14 Uhr erfolgt der Versand noch am
selben Tag.

PRIMACON Service-Hotline

Unsere Spezialisten helfen lhnen Losungen zu finden
und Probleme zu beheben, bevor sie entstehen.
Kontaktieren Sie uns!

Q +49 (0)8803 6321-30

PRIMACON After Sales Service

Haben Sie sich fir eine PRIMACON Maschine
entschieden, tibernehmen wir die Lieferung und

die Inbetriebnahme. Solange die Maschine in lhrer

Fertigung im Einsatz ist, sind wir fur Sie da und

helfen lhnen schnell und unkompliziert.

Wir unterstiitzen Sie im Servicefall auch via

Fernwartung und bei der Aktualisierung lhres

Softwarestands durch regelmafige Updates.

Wir bieten lhnen:

@ eine Servicekoordination innerhalb von

24 Stunden

@ und einen Vor-Ort-Service innerhalb von
48 Stunden.

PRIMACON GmbH

Alte Kohlenwdsche 13
82380 Peil3enberg

Tel.: +49 (0)8803 6321-0
Fax: +49 (0)8803 6321-13

info@primacon.de
WWW.primacon.com

PRIMACO

PRIMACON PFM 4024-5D

Automatisierte Mikroprazisions-Frdszelle

simply more precise



EINE NEUE ARA IN MIKROPRAZISION

PRIMACON PFM 4024-5D

Die PRIMACON PFM 4024-5D ist eine fir den Werkzeug- und
Formenbau optimierte Hoch-Prazisionsfrasmaschine, die bereits
in ihrer Grundversion fiir 5-Achsen-Bearbeitung ausgelegt ist.
Damit erlaubt sie eine besonders wirtschaftliche Komplettbear-
beitung der Werkstticke in einer Aufspannung.

Doch selbst wenn nicht alles 5D-simultan bearbeitet wird, besitzt
die 5-Achsigkeit gerade fiir den Formenbau dennoch einen
unschatzbaren Wert. Denn Werkstiicke kénnen damit in der
jeweils frastechnisch giinstigsten Lage und somit Zeit und Kosten

sparend bearbeitet werden.
neue
Option

Luftgelagerte
Hochfrequenz-Frasspindel

m Drehzahlen von 500 U/min - 80.000 U/min

m Luftlagertechnik fur beste Oberfldchengtite

m \erschleil3frei

B |ntegrierte Automation

Ergonomisches Bedienkonzept

® Hochmoderne Maschinensteuerung von Heidenhain

® (Jbersichtlich und anwenderfreundlich

® Regelt den automatisierten Betrieb

® Hohe Konturtreue des gefertigten Werkstticks bei Bearbeitung
mit hoher Geschwindigkeit

Werkzeugwechsler mit Doppelarmgreifer

® Werkzeugwechselmagazin umfasst serienmafig 60/100 Platze
= Reduzierung der Nebenzeiten (Werkzeug- und Werksttickwechsler
werden hauptzeitparallel geriistet)

Palettenwechsler / 6-Achsen Roboter

® Hoher Automatisierungsgrad auf geringem Raum
® Direkthandling von Werkstticken

FUNDAMENT FUR BESTLEISTUNGEN

Zu besonders hoher Steifigkeit und Schwingungsarmut - Grundlagen fir die herausragende Dynamik und
Prazision der PRIMACON PFM 4024-5D - tragen wesentlich zwei konstruktive Mal3nahmen bei. Zum einen
legten die Entwickler besonderen Wert darauf, die bewegten Massen dufZerst gering zu halten. Zum anderen
sind Maschinenbett und Fahrstander in Stahl-Beton-Verbundbauweise ausgefiihrt. So konnte die Steifigkeit von
Stahl mit den Dampfungseigenschaften von Beton kombiniert werden.

Ein solides Fundament fir den weiteren Aufbau: Das Maschinenbett tragt den Langsschlitten mit den Rotati-
onsachsen, der Fahrstander den Vertikalschlitten mit der Frasspindel.

® High-Dynamik-Konzept - innovative Achsanordnung fiir minimale Ausgleichsbewegungen in den Linearachsen
und aulRergewdhnliche Beschleunigung auch in der Dreh- und Schwenkachse durch moderne Torque-Technologie

® Maschinenbett und Motoren wassergekuhlt - flir maximale Prazision ohne Temperaturdrift
® hydraulische Kompensation vertikaler Gewichtskrafte

EINSATZBEREICHE

® Automatischer Werkstlickwechsler mit 12-71Pldtzen
@ Mikro- und Feinwerktechnik @ Dental- und Medizintechnik

@ Werkzeug- und Formenbau @ Faserverbundwerkstoffe
@ Schmuckindustrie @ Uhrenindustrie

...einfach alles was eine
hohe Prazision verlangt!

VORTEILE DER PFM 4024-5D

@ Mal3geschneiderte Losungen aufgrund des @ Anwenderfreundliches Handling mit @ Minimal-Mengen-Kuhlschmiersystem, @ Nullpunktstabilitat — Kuihlung aller
modularen 5-Achs Maschinenkonzepts maglich ergonomisch gestalteten Vollstrahlschmierung, Kaltluftdise, warmeabgebender Elemente (Frésspindel,
(Auf Wunsch auch 3-achsig erhdltlich) Maschinenbedienelementen Spaneférderer, IKZ bis 80 bar Motore, Achsen, Schaltschrank)

Laser-Werkzeugvermessung
(schmutzunempfindlich); durch kleineren
Fokuspunkt genauere Messergebnisse

@ Wartungsarm, dadurch hohe Maschinenver- @ Mit modernsten Hightech- @ Hohe Fertigungsqualitat - dadurch konstante @ Geringes @ Reduzierung der Bearbeitungszeit
fligharkeit und geringe Wartungskosten Komponenten ausgestattet Genauigkeitsergebnisse am Werksttick Aufstellmaf’ durch den Werkzeugwechsler Doppelarmgreifer
@ Wirtschaftliche Bearbeitung jedes @ Bearbeitung staubender Materialien @ Marktibliche Spannsysteme @ 3D Tastsystem fir Werkstiickvermessung Reitstock fiir 5-Achs

zerspanbaren Materials ohne Um- oder Aufriistung der Maschine (System 3R, Erowa) sind realisierbar in der Maschine

Simultanbearbeitung

@ Zuverlgssigkeit und Langlebigkeit im @ Optimiertes Temperaturmanagement- @ Jahrelange gleichbleibende HOChgenanngItSpaket naCh VDl/DGQ 3441
24 Stunden Dauerbetrieb System mit 0,1 Kelvin Hysterese Mikroprazision @ .
P/Ps in mm 0,0015 / 0,001



